编号：SHSSXZJL1001-2024
上海市计量器具产品质量专项监督抽查实施细则
膜式燃气表产品
1 抽样方法
以随机方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取样品。
每批次样品最多抽取6台样品，其中3台作为检验样品，3台作为备用样品。
抽取检验样品或备用样品不足最小销售包装的整数倍时，抽取最小销售包装的整数倍，不破坏最小销售包装。
2 检验项目和依据
表1 膜式燃气表产品检验项目
	序号
	检验项目
	检验方法
	强制性质量要求
	推荐性质量要求

	1
	外观
	GB/T 6968-2019/
6.9.1
	/
	GB/T 6968-2019/
5.9.1

	2
	标示信息
	GB/T 6968-2019/
6.9.2.1、6.9.2.2.2
	/
	GB/T 6968-2019/
5.9.2.1

	3
	气体流向
	GB/T 6968-2019/
6.9.2.1
	/
	GB/T 6968-2019/
5.9.2.2

	4
	机械封印
	GB/T 6968-2019/
6.5
	/
	GB/T 6968-2019/
5.5

	5
	密封性
	GB/T 6968-2019/
6.2.1.2、6.2.1.3
	/
	GB/T 6968-2019/
5.2.1

	6
	压力损失
	GB/T 6968-2019/
6.1.2
	/
	GB/T 6968-2019/
5.1.2

	7
	示值误差
	GB/T 6968-2019/
6.1.1.6
	/
	GB/T 6968-2019/
5.1.1.1

	8
	始动流量
	GB/T 6968-2019/
6.1.3
	/
	GB/T 6968-2019/
5.1.3

	9
	外观（附加装置）
	GB/T 6968-2019/
附录C.3.6
	/
	GB/T 6968-2019/
附录C.2.6

	10
	机电转换误差
	GB/T 6968-2019/
附录C.3.2.1.4
	/
	GB/T 6968-2019/
附录C.2.2.1.4.2

	11
	电源欠压提示功能
	GB/T 6968-2019/
附录C.3.2.1.6
	/
	GB/T 6968-2019/
附录C.2.2.1.6

	12
	断电保护功能
	GB/T 6968-2019/
附录C.3.2.1.7
	/
	GB/T 6968-2019/
附录C.2.2.1.7

	13
	读取累积量
	GB/T 6968-2019/
附录C.3.2.2.3
	/
	GB/T 6968-2019/
附录C.2.2.2.3

	14
	控制功能
	GB/T 6968-2019/
附录C.3.2.3.1
	/
	GB/T 6968-2019/
附录C.2.2.3.1

	15
	误操作提示
	GB/T 6968-2019/
附录C.3.2.3.3.2
	/
	GB/T 6968-2019/
附录C.2.2.3.3.2

	16
	交易完成提示
	GB/T 6968-2019/
附录C.3.2.3.3.3
	/
	GB/T 6968-2019/
附录C.2.2.3.3.3

	说明
	其中序号1-8适用于本实施细则所有样品，序号9-16仅适用于带附加装置的膜式燃气表。


3 检验结果判定
3.1 判定规则
3.1.1 若被抽查产品明示质量状况高于本细则中检验项目对应的质量要求时，按照被抽查产品明示的质量要求判定。

3.1.2 若被抽查产品明示质量状况缺少、低于或包含本细则中检验项目对应的强制性质量要求时，按照强制性质量要求判定。
3.1.3 若被抽查产品明示质量状况低于或包含本细则中检验项目对应的推荐性质量要求时，按照被抽查产品明示的质量要求判定。

3.1.4 若被抽查产品明示质量状况缺少本细则中检验项目对应的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
3.2 结果判定
3.2.1 参与判定的检验项目中任一项或一项以上不符合对应的质量要求，判定为被抽查产品不合格。

3.2.2 若检验项目全部符合质量要求，表明未发现被抽查产品不合格，不判定被抽查产品合格。
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